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Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pfedpist jednotlivych zemi
se pouzita elektricka nafadi musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.

Vyrobce:
Woodster
Gunzburger StralRe 69
D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku:
Pfejeme Vam pfijemné a uspésné pracovni zkuSenosti s VaSim novym strojem spole¢nosti
Woodster.

Upozornéni:
V souladu se zdkonem odpovédnosti za produkt uréeny k pouZiti neni vyrobce tohoto
zafizeni odpovédny za Skody, ke kterym dojde na samotném zafizeni nebo ve spojeni
s timto zafizenim v pfipadé Ze:
- Je se zafizenim nespravné manipulovano,
nejsou dodrZzeny pokyny pro pouZiti tohoto zafizeni,
jsou provadény opravy tfeti stranou nebo neopravnénym a nekvalifikovanym personalem,
je provedena instalace nebo vymeéna neoriginalnich nahradnich dild,
je zafizeni nespravné pouZito.
dojde k selhani elektrického systému kvali nedodrzeni elektrickych specifikaci a norem
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Doporuéeni:

Pfed montazi a pouzitim zafizeni si pozorné prectéte cely navod k obsluze.

Tento navod k obsluze je uréen pro usnadnéni vaSeho seznameni se zafizenim a vyuziti
jeho moznosti pouZiti.

Navod k obsluze obsahuje dulezité informace tykajici se bezpecného, spravného

a ekonomického pouziti vaseho zafizeni, zabranéni nebezpedi, ispory nékladu na opravu,
sniZzeni doby necinnosti a zvySeni spolehlivosti a Zivotnosti stroje.

Je nutné, abyste vzdy dodrzovali nejen bezpecénostni pfedpisy uvedené v tomto navodu, ale
i predpisy platné ve vaSi zemi, které se vztahuji k ¢innosti stroje.

Navod k obsluze vloZte do prihledné umélohmotné slozky pro ochranu pfed Spinou

a vlhkosti a uchovavejte ho v blizkosti stroje. Pfed pouzitim stroje je nutné, aby si veSkery
personal ur€eny pro obsluhu stroje pozorné precetl cely navod a dodrzoval vSechny pokyny,
které jsou v ném uvedeny. Stroj mohou obsluhovat pouze osoby, které byly vySkoleny v jeho
pouziti a informovany o moznych nebezpecich a rizikach. Obsluha stroje musi splfiovat
minimalni poZzadovany vék.

Kromé bezpec€nostnich predpistu uvedenych v tomto ndvodu a specialnich pfedpist platnych
ve vasSi zemi je nutné rovnéz dodrzovat obecné platna technicka pravidla pro pouZiti
dfevoobrabécich stroja.




Obecné informace

Kdyz stroj vybalite z jeho obalu, zkontrolujte, zda se Zadné jeho ¢ast pfi prepravé
neposkodila. V pfipadé reklamace ihned kontaktujte dodavatele. Na pozdé;jSi reklamace
nebude bran ohled.

Zkontrolujte, zda dodavka obsahuje vSechny ¢asti stroje.

Pfed pouzivanim stroje si pozorné prectéte navod k obsluze pro sezndmeni se strojem.
PFi pouZiti pfisluSenstvi nebo vyméné opotfebovanych dild za nové pouZivejte pouze
originélni dily spole¢nosti Woodster. Nahradni dily jsou k dispozici u vaseho
specializovaného prodejce.

PFi objednavani nahradnich dilG specifikujte €islo dilu, typ stroje a rok jeho vyroby.

Obr 1
3h
g 3a
9 1
10 2
g
Obr 2

13




Horni strana frézovaciho stolku
Frézovaci znacka
. Prava zarazka
. Levéa zarazka
Horni pfitlacnik
Boc¢ni pfitlacnik
Nastaveni vySky
Ustanovka
Voditko pro pFicny fez
Nastaveni rychlosti
10. Elektricky jisti¢
11. Pravé rozsSifeni stolku
12. Levé rozSifeni stolku

13. Kryt
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Rozsah dodavky
Svisla hridel tvarovaci frézky bs 52
- ‘ 2 rozSifeni stolu
Kli¢ SW 24
Navod k obsluze
Technické parametry
Rozméry L/B/T (mm) 610/360/311
Rozméry stolu (mm) 610/630
Vyska stolu (mm) 365
Rozméry stolu s rozsifeni (mm) - | 210/360
VySkové nastaveni (mm) 0-40
Omezovaci vlozky stolu (mm) 32/47/55
Otaéky (1/min.) 8000 - 24000
Hmotnost (kg) 20 | 30
Pohon
Motor V/Hz 220-240/50
Pfikon P1 1500 W
Vvkon P2 850 W
Zasuvka Schuko

Zmény technickych udaju vyhrazeny!

Charakteristické hodnoty hluku dle EN 50144:

Hiukovy tlak Lya = 100.5 dB(A)
Sila hiuku Lwa= 113.5 dB(A)



Bezpe€nostnipokyny Py

Tento navod k obsluze obsahuje mista, které se tykaji VasSi bezpeénost . Jsou
oznaéeny A\

Nechte proc€ist bezpe&nostni pokyny vSem, kdo budou pracovat se zafizenim.
Pracovnici povéfeni praci na stroji si musi projit bezpe&nostni pokyny (zvlasté ty co
se tykaji bezpecnosti prace) pred tim nez zacnou pracovat se strojem. Procitat
pokyny po zagatku prace je pozdé. To se tykd hlavné osob, ktefi pracuji se strojem
prilezitostné napfiklad pfi sefizovani nebo udrzbé.

Postupuijte podle bezpecénostnich pokynud a varovani pfipojenych k zafizeni.
Zajistéte, aby vSechny bezpecnostni pokyny a varovani pfipojené k zafizeni byly
kompletni a dobfe Citelné.

Zkontrolujte kabely pro pfipojeni do sité. Nepouzivejte vadné kabely.

Ujistéte se, Ze stroj je stabilné a pevné umistén.

Zajistéte dostatecné osvétleni stroje a pracovniho mista kolem stroje.

PFi praci budte opatrni, hrozi nebezpeci poranéni prstd a rukou od rotacnich
SOucasti.

Pokud pracujete se strojem, musi byt pfipevnény vSechny ochrany a kryty.

Drzte ostatni lidi a zvlasté déti dal od pracovni oblasti a stroje zapojeného do sité
elektrické energie.Také je drzte dal od zasuvek elektrické energie.

Dejte pozor na to, aby déti neméli pfistup ke stroji, pokud se nepouZziva.
NepfetéZujte zafizeni a vyuzivejte pouze kapacitni rozsah v souladu s technickymi
parametry, ktera jsou uvedena v ndvodu k obsluze.

Vénujte pozornost bezpecnostnim pokynum a pfi praci noste protiskluzovou obuv.
Kabel nepouzivejte k jinym ucelim, nez je ur€en. Chrarnite jej proti horku, oleji a
ostrym Castem.

PouZivejte jen ostré nastroje, abyste dosahli vetSi bezpecnosti a kvality prace.
Madla udrZujte suchy, Cista, bez oleje a mastnoty.

Odstrarite veskeré klice a naradi. Pfed spusténim stroje vzdy zkontrolujte, zda se
v blizkosti nenachazeji Zadné kli¢e ani jiné nafadi.

KdyZ pracujete uzivejte pouze certifikované a odzkouSené prodluzovani kabely.
Drzte déti a ostatni lidi v dostate¢né vzdalenosti od pracovni oblasti a pfipojeni
elektrické siti

Davejte pozor a vénujte se praci, kterou délate. Pracujte jen pokud méate divod. Stroj
nepouzivejte, pokud se nekoncentrujete.

Obsluha musi mit miniméalné 18 let. U¢ni musi mit miniméalné 16 let a mohou pracovat
pouze pod dospélym dozorem.

Lidé pracuijici se strojem nesmi byt ruSeni.

Udrzujte pofadek na pracovnim misté odstrante tfisky a odStépky dieva. Neporadek
na pracovnim stole maze vést k nehodam.

Chrante stroj proti desti a vihku.

NepouZivejte stroj ve vihkém prostredi.

Udrzuijte stroj v spolehlivé stavu, tak aby nikdo nepfiSel k irazu.Davejte pozor, aby
stroj nebyl umistén v nechranéném nebo vihkém prostredi.

PouZzivejte stroj jen v souladu s jeho ucelem.

NepouZivejte stroj tam kde hrozi nebezpedi ohné nebo exploze.

Pokud pracujete se strojem. vyhnéte se kontaktu s uzemnénymi ¢astmi stroje (napf.
trubky, topeni, chladice, elektrické vafice).

Nenoste volné oble€eni, ozdoby, prsteny a naramkové hodinky.

KdyZ pracujete, pouZzivejte ochranné bryle a prachovou masku.

Pokud mate dlouhé vlasy, pfi praci pouzijte epici nebo sitku na viasy.



PFi vyméné nastrojl pouzivejte ochranné rukavice.

Nastavte si spravné otacky.

Pokud pracujete s pilou nepouzivejte pracovni rukavice, s vyjimkou drsnych
materialu.

Bezpecnostni ochrany na stroji nesmi byt odebrany nebo poskytnuty nepouzitelné.
Stroj nastavuijte, Cistéte a udrzujte jen pokud je motor vypnuty. Abyste mohli stroj
opravovat vypnéte motor a vyjméte zastréku z elektrické sité.

Instalace, opravy a udrzba na elektrickém systému miZe byt provadéna jen
specialistou.

VSechny ochranné a bezpecnostni prvky musi byt ihned po dokon&eni adrzby nebo
oprav opét nainstalovany.

Vypnéte stroj, abyste se vyhnuli nAhodné poruse.

Vytahnéte zastréku z elektrické sité.

Pro odsavani hoblin a tfisek nebo pfi pouZiti pily, musi byt nastaveni odsavaci
systém nastaven na tok 20m/s.

Zaseknuté obrobky odstranujte pouze, pokud je motor vypnuty.

PFi pfemistovani pracovnich stanic stroj dejte oddélené.Stroj zakryvejte.

Pokud odchézite od prace, vypnéte motor a odpojte jej od elektrické sité.

Spravné pouZziti stroje
Stroje osvédéené zna€kou CE vyhovuji vSem platnym strojnim smérnicim .

NeZz zaCnete pracovat se strojem, musi byt nainstalovany vSechny bezpec&nostni a
ochranné prvky.

Stroj neobsluhovan obsluhou. Obsluha je na pracovnim misté zodpovédna za ostatni
osoby.

Postupuijte dle bezpeénostnich a varovnych pfedpist, umisténych na stroji.

Udrzujte bezpecnostni a varovné predpisy se musi udrzovat v pfijatelné a Citelné
formé.

Maximalni rozmér obrobku, ktery muze byt opracovavan, nesmi pfesahnout rozméry
stolu ve standardni verzi.

Prace s vétSimi obrobky a jejich pfeklapéni je mozné s rozsSifenim stolu a /nenos
pouzitim posuvné podpory (volitelné).

PFi praci v uzavienych prostorach musi byt stroj pfipojen k ventilatnimu systému.
PouZivejte stroj jen ve vyborném technickém stavu stejné jako za vybornych
provoznich podminek podle bezpe&nostnich provoznich podminek uvedenych

v ndvodu. Poruchy bezpecnostnich zafizeni musi byt ihned odstranény.(nebo se
musi zanechat prace)

Ke stroji musi byt pfipevnény bezpecénostni a pracovni podminky stejné jako rozméry
a technické parametry od vyrobce.

Stroj maze byt pouzivan jen s origindlnim pfisluSenstvim a zafizenim od vyrobce.
Upozornéni: PouZzivani jinych nastroji a pfisluSenstvi. NeZ je uvedeno v navodu

k obsluze muZze vést ke zranéni.

Kazdé jiné pouZiti, neZ to co je uvedeno v ndvodu je brano za imysiné. Pfi takovém
jednani je vyrobce zprostén odpovédnosti za Skody. Odpovédnost prebird uzivatel.
rukama. Takto vam ruce zbudou k ovladani stroje.

Nepredklanéjte se prilis dopredu.

Stlijte pevné na zemi a udrZujte rovnovahu.

Soustfedte se na praci. Myslete. Nepracujte se strojem pokud jste unaveni nebo
pokud jste pod vlivem alkoholu nebo drog.



Kontrolujte stroj kvuli poSkozenym soucastkam. Pokud je ochranné nebo jiné zafizeni
poskozeno, pozorné jej zkontrolujte (i kdyz spravné pracuje) nez budete pokracovat
v praci. Davejte pozor na uvolnéni rotacnich ¢asti a umoznéte jim volny pohyb.
Ujistéte se, Ze nejsou na zafizeni Zadné zlomy nebo trhliny, které by mohli ohrozit
funkci zafizeni. PoSkozené bezpecénostni nebo jiné zafizeni musi byt nahrazeno nebo
opraveno autorizovanym servisem do puvodniho stavu tak, aby stroj pracoval dle
navodu k obsluze.

Vadné vypinace vymeénite pres autorizovany servis. Nepracujte se strojem pokud
elektricky jisti€ a/nebo nastaveni rychlosti nedovoluje spravny pohyb.

Ujistéte se, Ze vaSe sitové napéti odpovida technickym parametram na identifikacnim
Stitku stroje.

Pouzivejte tlakové hrazeni na podporu obrobku a jako ochranu proti odhozeni
obrobku.

Davejte pozor, nastroj muze byt velmi ostré.

Zkontrolujte zndmky poSkozeni zafizeni. Opotfebované zafizeni musi byt ihned
vyménéno. Pfed praci odstrante z obrobku vSechna cizi télesa jako hiebiky a Srouby.
Drzte ruce dal od rotacnich ¢asti stroje.

Pokud zapinate stroj, obrobek nesmi byt na stroji.

Po zapnuti nechte stroj rozebéhnout a poc¢kejte, nez udélate prvni fez. Davejte pozor
na mozné vibrace nebo to¢eni nespravné pouzitého nastroje.

Sledujte smér ota€eni nastroje a dejte pozor na spravny smér podavani obrobku.
Obrobek posouvejte proti sméru otaceni nastroje.

Nenechavejte stroj bez dohledu.

Po praci se nedotykejte nastroje. MzZe byt velmi horky a popélit Vas.

Hadry, kabely apod. se pfi praci nesmi vyskytovat na pracovnim misté.

Po delSi praci mohou byt vnéjSi kovové Easti a prisluSenstvi velmi horké.

Drzte ruce dal od rotacnich soucasti.

Po vypnuti vZzdy pockejte se sejmutim obrobku ze stolu, dokud se rota¢ni soucasti
UpIné nezastavi.

Upozornéni : Pouzivani sou¢astek a pfisluSenstvi neuvedenych v tomto navodu muze vést
ke zranéni.

Tento stroj mize byt pouzivan jen uréenym zpuasobem. Jakékoliv jiné uZiti je povaZzovano za
nevhodné uziti. Za pfipadné Skody nebo zranéni pfi nevhodném uZiti je zodpovédna
obsluha, ne vyrobce.

Spravné podpirejte dlouhé obrobky.

Udrzujte otevfeni stolu pouZzitim spravnych stolovych krouzku, tak malé, jak to jen
dovoluje Fezny néstroj.

Pfidavné pracovni pomucky, jako horizontalni pfitlaénik, se pouZivaji na zpracovani
Gzkych obrobk.

Nenechte stroj stat na desti.

Dejte zastr€ku stroje do pfihradkové objimky.

Pfipevnéte pfihradku na pracovni stul pomoci 4 Sroubd.



Zbyvajicinebezpeéi BN |

Stroj byl vyroben pouzitim moderni technologie v souladu s platnymi
bezpeénostnimi normami. | pfes to mohou v3ak stale existovat néktera
zbyvajici nebezpeéi.

Nebezpedi zranéni prstd a rukou nastrojem z divodu nedostatecného vedeni
obrobku.

Zranéni zplsobené odrazenym obrobkem z divodu nedostateéného upevnéni
obrobku nebo nedostate¢né ochrany.

OhroZeni zdravi pilinami a odStépky. Noste ochranné pomucky jako jsou ochranné
bryle. Pouzivejte ventilaéni systém.

Zranéni vadnym nastrojem. Kontrolujte néstroj kvili poSkozeni.

Nebezpedi zranéni prstd a rukou b&hem vymeény nastroje. PouZivejte vhodné
pracovni rukavice.

Nebezpedi zranéni pfi zapinani stroje od nového nastroje.

Nebezpedi z dlvodu pouziti nespravnych propojovacich elektrickych kabell
Nebezpedi ohroZeni zdravi nastrojem z divodu dlouhych vlast a volného obleceni.
PouZzivejte ochranné pomucky jako sitku na vlasy a tésné pracovni obleceni.

| pokud uposlechnete vSechna uvedend varovani, stale zde zustavaji nebezpedi.
Zbyvajici nebezpeci minimalizujete pokud se budete Fidit “bezpecnostnimi pokyny” a
" spravnym pouZzitim” a samozfejmé také navodem k obsluze.

Sestaveni

Upozornéni :
Pred jakoukoliv tdrzbou odpojte kabel napajeni od sité.

Oprava stroje:

Pokud pouzivéate stroj doporucujeme jej pfipevnit k pracovnimu stolu.

Pokud je stolova frézka pouzivana jako pfenosné zafizeni, pfipevnéte ji do stabilni podpory
aby jste mohli bezpe&né pracovat. Na nohach jsou Ctyfi otvory pro bezpeéné upevnéni.

1. Otvory musi byt vyvrtany na misté sestaveni. Rozvazte si kde budou upeviovaci
otvory.

2. Kazda noha musi byt pfipevnéna Srouby.(nejsou soucasti dodavky)

3. Srouby musi byt dostate¢né dlouhé. Vezméte v potaz tloustku pracovniho stolu, na
ktery stroj pfipevnujete.

4. Pouzijte podlozky a pfipevnéte stroj na povrch pracovniho stolu pomoci matek.

5. Pracovni misto musi byt dostate¢né velké, abyste predesli naklopeni jednotky b&éhem
prace.

6. Upozornéni: pfed zaCatkem prace zkontrolujte pevnost pracovniho povrchu
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Pripevnéni frézovaciho hrazeni obr. 3

Sestaveni frézovaciho hrazeni :

Frézovaci hrazeni bylo dodano v lepenkové krabici nesloZzené. Nez zacnete pracovat musi
byt sloZeno a pfipevnéno na pracovni stul.

Krok 1: Sestaveni ¢asti AaB
Nasadte ¢ast B na A do pfipravené ryhy (viz obr 4)Ted vlozZte Sroub s kulatou hlavou a
pevné dotahnéte i podloZkou a upinaci pakou.

Krok 2: Nasazeni zarazek C

Vlozte dva Srouby s valcovou hlavou do stahovacich otvor(, a lehce je dotdhnéte.pomoci
podloZky a dotahovaci podloZzky, pak nasadte zarazky skrze valcové hlavy a dotahnéte
Srouby.

To samé udélejte na druhé strané hrazeni. Ujistéte se, Ze jsou Casti C ve spravné orientaci.
Ujistéte se také, Ze jsou Casti C ve stejné vySce.

V zavislosti na typu prace nasadte na zarazky bud tlakovou ¢ast (Obr .6) prahledny kryt
nastroje (Obr 7). Tyto dva prvky nemohou byt pouZzity sou¢asné.

Krok 3: Nasazeni tlakového dilu (Obr 6)
Spojte ¢ast D s hrazenim pomoci dvou Sroub( s valcovou hlavou, dvou podlozek a
dotdhnéte je pomoci kfidlovych matic.

Krok 4: Nasazeni prahledného krytu (Obr 7)

Abyste mohli provést tento krok, musi byt odstranén tlakovy dil (Obr 6).Prahledn& kryt
néstroje Véas chrani pfed moznym kontaktem s feznymi noZzi. Dejte prahledny kryt na hrazeni
a zajistéte jej pomoci koliku a otvoru, které jsou k tomu poskytnuty. Zkuste, jestli jde kryt
slozit a bezpelné zajistit

Vase frézovaci hrazeni je nyni pfipraveno k pouZiti.

PFipevnéni frézovaciho hrazeni na pracovni stolek (Obr 8 - 12)
Frézovaci hrazeni se pfipojuje nasledovné :
Odejméte zadni panel motoru.
Abyste jej mohli odejmout, povolte 4 zajiStovaci Srouby pomoci Ctyfcestného klice a
odejméte 4 podlozky. (Obr 8)
Jakmile odstranite Srouby, sejméte panel (Obr 9)
Dejte frézovaci hrazeni na stolek. (Obr 10)
Nasadte ryhy v hrazeni na ryhy ve stolku (Obr 11)
Abyste mohli sestavit ryhy, vloZte ze strany do stolku do ryhy dva Srouby s valcovou
hlavou. Pak jesté vloZte podloZzky a dotahnéte pomoci ustanovek (Obr 12)
Opét pfipevnéte zadni panel motoru pomoci obraceného postupu ze zacatku.

Nasazeni hrazeni proti zpétnému kopu.
Najdéte si dva otvory ve stfedu pfedni ¢asti stroje.(Obr 13)
Pak si sefadte dva otvory ve hrazeni s otvory na stroji.(Obr. 14)
Vlozte dva Srouby a jejich podlozky do otvor(i, potom pevné dotdhnéte pomoci
Ctyfcestného klice
Potom nainstalujte hrazeni tak, aby mohlo klouzat a mohlo byt nastavené dle tloustky
obrobku.
Po nastaveni, jej upevnéte pomoci dvou Sroub(.(Obr 5)
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Nastaveni pracovni hloubky

Pro zvetSeni nebo zmenseni vySky vietena (to slouzi k nastaveni vysky feznych nozu) otocte
packou (viz obr) abyste snizili nebo zvysili hloubku dle VaSich poZzadavka.

Pro VaSi bezpeénost Vam doporucujeme, abyste vyuZivali co nejmensi pfesah pfes okraj
stolu.

Nastaveni rozSifeni stolu (Obr 2,11 a12)

RozSifeni stolu zvétSi pracovni plochu stolku, coZz Vam dovoli opracovavat vétsi obrobky a
provadéni specialnich tvarovacich akci.

RozSifeni muze byt umisténo na obé strany litinového stolu. Abyste to mohli provést, vlozte
prefabrikované koli¢ky do otvoru,které jsou na litinovém stole, a zajistéte je pojistnymi
matkami.

Pripojeni lapa€e prachu na frézku

Frézka poskytuje pfipojny bod pro lapac prachu nebo systém pro odstranéni pilin a prachu
(neni dodavano).

Nasadte saci hadici lapace prachu na pfipojovaci bod v zadni ¢asti frézovaciho hrazeni. Pro
hadice s praimérem 100mm je v baleni pfiloZena pfipojka.

Uvedeni do provozu

Upozornéni:spodni frézka méa nosnou hfidel umisténou vertikalné na horizontalni desku. Na
tuto hfidel se pfipojuji frézovaci nastroje, disky, a tvarovaci frézky.Stolové fréza je ur€ena pro
zhotoveni riznych zahloubeni, ryh, profilt, ubirdni materialu, pro rovné nebo Sikmé plochy
atp. Na hfidel neleze umistit feznou hlavu, s vétSim primérem 25 mm(fezna ¢ast). Pokud
potfebujete vetSi polomér, doporu€ujeme pracovat na vice krokd, bud pomoci sefizovani
vySky fezu nastavovacim knoflikem, nebo krok za krokem pomoci hrazeni.

Instalace a vyména upevnovacich svorek pro vrchni €ast frézky

- PFred vymeénou upevnovacich svorek, odpojte stroj od elektrické sité. Vyberte si
upevnovaci svorku, ktera souhlasi s primérem vasi fezné hlavy. Vyjméte redukéni dil
z otvoru ve stole.(Obr 16)
Zajistéte hfidel pomoci tlaCitka ve spodni ¢asti hfidele. (Obr 18)
Povolte bezpe&nostni matici upeviiovacich svorek pomoci dodavaného klice(Obr 17).
Vlozte nebo vyjméte upevinovaci svorky.
Nechte uzamc&enou hfidel a pevné dotahnéte matici svorky.NezZ pouZzijete stroj,
ujistéte se, Ze je nastroj pevné vetknuty na hfidel.
Vratte zpét redukéni dil na jeho puvodni misto.
Nastavte si hrazeni dle vaSich poZzadavki pomoci stupnice na stole.
Pfipojte lapa¢ prachu. Velmi doporucujeme lapac prachu pouzivat.UdrZuje pracovni
misto Cisté, chladi motor, a usnadriuje posun obrobku po stole.
Zapoijte stroj znovu do elektrické sité.



Obr 14

Obr 15

Obr 16

Obr 17




Obr. 18

Obr 19

Nastaveni frézovaciho hrazeni.

Uziti tohoto hrazeni je nezbytné. Kazda prace se musi délat oddélené. Pfi kazdém novém
pouZziti, se ujistéte, Ze jsou ochrany a kryty na svém misté a spravné nastaveny.

Pro kazdé nové pouZiti musi byt znovu nastaven tlakovy dil. Nez zacnete frézovat ujistéte
se, Ze jsou vSechny Srouby napevno dotazeny.

Pouzivani stolovych krouzku

Stolové krouzky (reduké&ni prvky otevfeni stolu) musi byt pouzivany. Redukuji misto mezi
stolem a hfideli na minimum. Pfedtim neZ se stroj spusti, automaticky zkontroluje krouzky a
jejich umisténi. Zkontrolujte si, jestli jste vybrali spravny krouzek a jeho instala¢ni hloubku
abyste predesli riziku Ze se obrobek zasekne nebo projde otevienim stolu.

Nastaveni

Nastaveni otaéek (Obr 19)
Stroj m& 6 stupnl poctu otacek.

Urcete si optimalni otacky testovacim fezem na kusu odpadového materiélu.
Poznamka: Nastaveni spravnych otaCek zvySuje Zivotnost frézky. Také ovliviiuje kvalitu
zpracovavaného povrchu.



Obr. 20

Obr 21

Obr 22

Obr 23




Nastaveni drazky (Obr 20)
Drazka musi byt nastavena dle velikosti obrobku a drdZkovaciho nastroje.
Povolte dva upinaci Srouby (B) v zadni ¢asti drazky.

(Obr 21)
Zatlacte drazku dopfedu nebo dozadu do poZzadované pozice. Pouzijte stupnici na
stole (C) k ur€eni vzdalenosti a k uréeni stfedu frézovaciho nastroje.

(Obr 22)
Znovu utdhnéte dva upinaci Srouby (B) v zadni ¢asti abyste zajistili drézku v dané
pozici.

Nastaveni odpadu drazky (Obr 23)
Odpad ze dreva je material z obrobku, ktery je vypoustén z vystupu frézovaciho
nastrOJe Je mnohem tenci, neZ obrobek, ktery opracovavate
vedeni obrobku. Toto provedete tak, Ze uvolnite uplnaC| Srouby, zatlagite hrazeni
dopfedu a dotahnete jej.

Instalovani a nastaveni tlakovych mezi
Tlakové meze (5) jsou navrzeny tak, aby obrobek drzel na misté a nezvratil se.

Nastaveni pfipravku pro pFiény fez
Pro provedeni pokosového fezu nebo pro uklizeni odpadovéeho dfev,a pfipravek (8)
posouvejte vodorovné podél stolu.
Aby se pfipravek nastavili do poZzadovaném uUhlu, povolte pojistny knoflik(7), a
nastavte pozadovany Uhel. Poté zajistéte pojistny knoflik(7).

Obr 24
Pokazdé si udélejte testovaci fez na odpadovém dievé, abyste se ujistili, Ze vaSe
nastaveni bylo spravné.

Zapinani a vypinani (Obr 25-27)

Ujistéte se, Ze vSechny kli¢e a dily jsou v dostate¢né vzdalenosti od stolu frézky, Ze mate
nastaveny stul dle Vasich pozadavku, a vSechny bezpe&nostni ochrany jsou na misté.
Elektricky jisti¢ je spinany pfes bezpecnostni jisti€, ktery méa €erveny kryt a je na elektrickém
jisti¢i. Abyste stroj zapnuli, nejdfive stisknéte pojistny knoflik (Obr 25), odklopte kryt nahoru
(Obr 26) a pak stisknéte vypinac.(Obr 27). Stroj se nyni rozebiha. Nechte kryt sklopit opét
dola.

Abyste zastavili stroj, jednodusSe stisknéte Cerveny bezpecnostni jisti¢, ten stiskne tlacitko off,
které je pod nim a vypne pfisun proudu pro stroj. Tento stroj vyuziva elektromagneticky
vypinac¢ pro optimalni bezpecnost. Kdykoliv je zastaven pfisun proudu, stroj se okamzité
zastavi. Abyste znovu zapnuli stroj musite stisknout zelené tlacitko.



Obr 24

Obr 25

Obr 26

Obr 27




PouZiti stroje

Rezné noZe udrZujte ostré a v bezpedi.

Nastavte si otaCky a nastavte si vystupni hrazeni tak, aby byl podporovan materiél a
aby mohly odfezky materialu bezpe&né odchazet.

Zapnéte stroj

Ujistéte se, Ze je obrobek pevné tlacen proti hrazeni.

Lehce tlacte obrobek zleva doprava proti sméru otaceni nastroje.

Udrzujte konstantni rychlost posunu. Netlacte pfiliS rychle-pfilis to zpomali motor.
Posun obrobku pfilis rychle ma za nasledek jeho chabé opracovani. Také je zde
moZnost poskozeni motoru nebo fezného néstroje.

Pokud budete tlacit pFiliS pomalu bude to mit za nasledek spéleniny na obrobku.

Pro velmi tvrdé dievo a pfesné fezy je lepSi udélat nékolik opracovani nez dosahnete
poZadovaného odebrani.

Spravna posuvna rychlost zaleZi na velikosti fezného néstroje, typu materialu, a
odebirané hloubce fezu. Doporuc€ujeme ji nejdfive vyzkouSet na odpadovém dreve,
abyste si ovéfrili spravnou rychlost posunu a odebiranou hloubku.

Stroj vypnete stisknutim ¢erveného tlacitka.

Symboly

Kryt VaSeho stroje maze obsahovat symboly. Ty ukazuji dilezité informace v zavislosti na
uziti stroje. Noste ochranné bryle a protiprachovou masku. Projdéte si platné bezpe&nostni
predpisy.

Varovani: Pfed kazdym nastavovanim nebo udrzbou se vZzdy ujistéte, Ze je stroj vypnuty a
Ze je odpojen od elektrické sité. UloZte stroj, ndvod k obsluze a pfisluSenstvi na bezpe¢ném
misté. Takto bude pfisluSenstvi a ndvod stéle k ruce. Pravidelné odstranujte prach a
negistoty. Cisténi je nejlepsi provadét stladenym vzduchem nebo latkou. B&hem g&isténi
noste ochranné bryle, abyste si chranili o¢i.

Upozornéni: Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky na plastické ¢asti stroje,
Doporucujeme mirny koncentrat prostfedku na myti nadobi a kus latky. Voda se nesmi nikdy
dostat do stroje.



A
Pripojeni k dektrickésiti

Upravy, opravy a Gdrzbu na elektrické jednotce miize provadét pouze kvalifikovany
elektrikar. Instalovany elektricky motor je dodavan plné funkeni a pfipraveny k €innosti.
Elektrické pfipojeni spliiuje platné pozadavky norem VDE a DIN.

Zakaznikovo pfipojeni k siti stejné jako prodluZovani kabely musi splfiovat tyto normy.

DuleZité poznamky:
Vadné napéjeci kabely

U napdjecich kabelu ¢asto dochazi k poskozeni izolace.
MozZné pficiny poskozeni jsou:
- Skfipnuti napgjeciho kabelu v bodech, kde je veden skrz mezery mezi okny nebo dvermi.
Zauzlovani napjeciho kabelu kvuli jeho nespravnému pfipojeni nebo vedeni.
Nafiznuti napajeciho kabelu kvali jeho prejeti.
PoSkozeni izolace napéjeciho kabelu kvuli jeho vytrzeni ze zasuvky ve zdi.
Vznik trhlin kvuli stafi izolace.

Takto poSkozené napdjeci kabely nelze pouZivat, protoZze poSkozeni izolace €ini tyto
kabely velmi nebezpe€nymi.

ProdluZovani kabely musi splfiovat pfislusné normy VDE a DIN. PouZivejte pouze kabely
oznacené H 07 RN. Je poZzadovano oznaceni spojovacich kabell typovou specifikaci.

Stejnosmérny motor

- Napdajeni motoru musi byt 230 V/ 50 Hz.
- ProdluZovani kabely musi mit minimalini prafez 1 mm?.
- Sitové pfipojeni musi byt chranéno pomalou pojistkou 16A.

V pfipadé poptavani motoru specifikujte nasledujici data:
Vyrobce motoru
Vykon motoru
Udaje zaznamenané na vykonnostnim Stitku stroje
Udaje zaznamenané na vykonnostnim Stitku vypinace

Pokud mé byt motor vracen vyrobci, je nutné ho zaslat spolu s vypinacem.



PFi rozhodovani o pfi¢inach poruch postupuijte opatrné a se zvySenou pozornosti. Pfedem
odpojte stroj od elektrickeé sité!

V nasledujici tabulce je par nej¢astéjSich pficin poruch . Pro vétsi poruchy kontaktujte svého

prodejce.

Problém

MoZzna pficina

Pomoc

Stroj nelze zapnout

Neni dostupné sitové napéti.
Opotiebované karbonové
kartacky

Zkontrolujte pfisun napéti
Vezméte stroj do servisu

Stroj se nezavisle
vypina pfi béhu
naprédzdno

Spatny pfivod elektfiny

Zkontrolujte pojistky
Stroj se nespousti kvuli
implementované podpétové
ochrané a musi se zapnout
znovu aZz bude napéti v porfadku.

Stroj se béhem préace
zastavuje

Aktivuje se ochrana proti
pretizeni z dlvodu tupého
nastroje nebo prilisného pFisunu
materiili

Pfed tim nez zacnete znovu
pracovat vyménte nastroj nebo
pockejte az se motor ochladi

Béhem préace se
snizuji otacky

PFiliS velky pfijem tfisek,
pFilis velky pfisun
materialu, Tupy nastroj

Snizte pfijem tfisek,
snizte pfisun materialu,
vymerite nastroj

povrchu

Nepravidelné obrobeni

Tupy nastroj
Nestejny pfisun

Vymérnite nastroj
Posunujte material konstantnim

220V-240V AC

materiélu tlakem a sniZzenou rychlosti
Stroj material Stipe PFiliS velky pfisun Snizte pfijem tfisek Vymeérite
odsStépkd, tupy nastroj, nastroj
vihké dfevo
Eurostecker

Induktionswicklung I,

c -l
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ProhlasSeni o shodé EC

Spole&nost Woodster Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH,
Gunzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen timto prohlaSuje, Ze stroj, ktery je popsan nize,
v dusledku svého navrhu a konstrukce a ve verzi, ktera byla spole¢nosti dodana, spliuje
pFislusna ustanoveni nasledujicich norem EC.

V pfipadé provedeni jakékoliv Upravy stroje pozbyva toto prohlaSeni platnosti.

Popis stroje:
Stolova frézka

Typ stroje:
BS 52

Platné smérnice EC:

Strojni smérnice 98/37/EC, Smérnice o nizkém napéti 72/23/EEC naposledy upravena
Smérnici 93/68/EEC, Smérnice EMC 89/336/EEC naposledy upravena Smérnici
93/68/EEC.

Pouzité normy Evropskych standardd: EN 61029-1: 2000 + A1l + Al12
EN 61029-2: 2003

Pouzité narodni technické normy a specifikace, zejména: ISO 7960

Ufedné& oznameno u:

TUV Rheinland, Sicherheit a Umweltschutz GmbH, 51101 Kdln
Zadany pro:

EG Baumusterpriifung ¢é. 60017851001

GS-Zertifikat 500 76 241

Misto, datum:
Ichenhausen, 24.6. 2007

G /.

Podpis:

Thomas Honigmann



